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陈 庚，女，汉族，中共党员，硕士

学位，现工作于江门职业技术学院。主要授

课有数控机床操作与编程、机械设计基础、

UGNX 注塑模设计、UGNX 三维建模等专业

课，平时注重信息化教学手段使用，结合线

上线下的教学模式，深得学生的喜爱，荣获教坛新秀称号。

根据课堂教学反馈和模具数控专业前沿知识，不断更新教学

内容，在教科研方面获得成绩有：参与国家精品课程《工程

制图及 CAD》建设，主持市级科研项目 4 项，横向课题 2 项，

教改项目 2 项，公开发表论文 6 篇（两篇为核心）。工作之

余不断进修，获得 1+x 考核师，制图考评员等。





前 言

数控（Numerical Control，简称 NC）技术作为现代制造业的重要组成部分，已经

成为提高生产效率、保障产品质量的重要手段。数控机床编程与操作作为数控技术的

核心环节，在制造业中扮演着举足轻重的角色。本书旨在探索数控机床编程与操作的

理论与实践，系统介绍数控编程的基本原理、编程语言、编程技巧，以及数控机床的

操作流程和技术要点。特别地，本书还涉及诸如 UG_NX 1973等专业软件的应用，以

期帮助读者全面系统地掌握数控机床编程与操作的核心知识，从而提高工作效率和产

品质量。

随着科技的不断进步和制造业的快速发展，数控技术在各个领域得到了广泛的应

用。从传统的机械加工到现代的航空航天、汽车制造等高端领域，数控技术都发挥着

举足轻重的作用。通过数控技术，工件的加工精度得到了极大提高，生产效率也得到

了显著提升，为制造业的发展注入了强劲的动力。

数控机床编程与操作是数控技术的核心环节，直接关系到数控加工的效率和质量。

一个合格的数控程序员和操作工，不仅需要熟练掌握数控编程的基本原理和技术，还

需要具备丰富的实践经验和良好的操作技巧。因此，加强对数控机床编程与操作的学

习和培训，对于提高制造业的整体水平具有重要意义。

本书立足于数控机床编程与操作领域，旨在帮助读者系统掌握相关知识，提高工

作效率和产品质量。主要包括以下内容

数控编程基本原理与语言 介绍数控编程的基本概念、原理和常用的编程语言，如

G代码、M代码等。

数控编程技巧与实践 详细讲解数控编程中常见的技巧和方法，包括刀具路径规划、

加工参数设置等，结合实际案例进行分析和演示。

数控机床操作流程与技术要点 系统介绍数控机床的操作流程、操作技术和注意事

项，帮助读者掌握正确的操作方法和技巧。

专业软件应用 特别涉及诸如 UG_NX 1973等专业软件的应用，帮助读者了解并

掌握最新的数控编程工具和技术。

本书适用于从事数控机床编程与操作相关工作的技术人员、工程师以及相关专业



的学生。无论是初学者还是有一定经验的从业者，都可以从本书中找到所需的知识和

技能。建议读者在阅读本书时，结合实际工作进行学习和实践，不断提高自己的专业

水平和实际操作能力。

数控机床编程与操作是现代制造业中的重要环节，对于提高生产效率、保障产品

质量具有重要意义。本书旨在帮助读者系统掌握数控机床编程与操作的核心知识，提

高工作效率和质量，促进制造业的发展。愿本书能为广大读者提供有益的指导和帮助，

共同推动数控技术在制造业中的应用与发展。
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第一章 数控机床编程入门

第一节 数控机床编程概述

一、数控机床编程的概念

数控机床编程，作为现代制造技术中的关键环节，涉及对数控机床进行精确控制以实

现复杂工件加工的过程。这一过程不仅需要深入理解数控机床的工作原理，还需要掌握相

应的编程语言和编程技术。以下将从三个方面详细阐述数控机床编程的概念。

（一）数控机床编程的定义

数控机床编程，简而言之，就是根据被加工零件的图样和工艺要求，编制出数控机床

能识别和运行的指令代码，这些代码通过信息载体（如磁盘、穿孔纸带等）或直接通过机

床的操作面板输入到数控系统中，经过处理与运算后，控制数控机床的刀具和工件按预定

的轨迹和速度进行运动，从而加工出符合要求的零件。

数控机床编程的核心在于将零件的几何信息、工艺信息和切削参数等转化为数控机床

能够理解的指令代码。这些指令代码不仅包含了零件加工的几何形状、尺寸和位置信息，

还包含了加工过程中所需的切削速度、进给量、切削深度等工艺参数。通过编程，可以实

现对数控机床的精确控制，从而确保加工出高质量、高精度的零件。

（二）数控机床编程的分类

数控机床编程根据其实现方式的不同，可以分为手动编程和自动编程两大类。

1.手动编程 手动编程，也称为程序段编程或 G代码编程，是指编程人员根据零件图

样和工艺要求，手动编写出数控机床能够识别和运行的指令代码。这种编程方式适用于结

构简单、加工精度要求不高的零件。手动编程的优点是编程过程简单、直观，易于理解和

掌握；缺点是编程效率低，对于复杂零件的加工难以胜任。

2.自动编程 自动编程，也称为计算机辅助编程或 APT编程，是指利用计算机辅助编

程系统（如 CAM系统）进行编程。编程人员只需将零件图样和工艺要求输入到计算机中，

系统便能自动计算出加工所需的刀具轨迹和工艺参数，并生成相应的指令代码。自动编程

的优点是编程效率高、准确性好，适用于结构复杂、加工精度要求高的零件；缺点是编程
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《粤港澳大湾区发展规划纲要》明确了澳门“一个中心、一个

平台、一个基地”的三个定位，即：建设世界旅游休闲中心、中
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由于国内自费书没有实际销售，出版社不会实际发行，属于非正式出版物，

因此国内自费书绝大部分是属于非正式出版物。国际出版即便在没有销售市

场的情况下也可以在海外发行上架。世界上其他地方（包括中国）的读者可

以通过海外电商平台进行订购和销售。

Since there is no market for self-funded books in mainland China, mainland 
publishing houses will not actually issue them, so most of self-funded books in the 
Mainland are informal publications. 
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用后，IBPC将原始内容进行校对、排版及封面设计；在经

过多次校对后，提交申请国际书号；可根据实际需求进行

印刷和馆藏存档，最后上架发行。全程专人沟通指导，以

极高性价比的方式出版属于自己的作品。

The publishing process is simple and convenient, after filling in 
the basic information, signing the contract and paying the fee, 
IBPC will conduct proofreading, typesetting and cover design. 
After multiple proofreading, submit the ISBN application. 
According to the actual needs, we will arrange printing and 
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